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Der Inhalt dieser Anleitung basiert auf den neuesten verfugbaren Informationen und den

am Druckdatum verwendeten Materialien. In Anbetracht der schnellen Entwicklungen auf
diesem Gebiet konnen wir jedoch fiir Anderungen der Spezifikationen, die einen Einfluss auf
den Inhalt dieses Handbuches haben, nicht haftbar gemacht werden.
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1 Vorwort

Das Handbuch ist eine Anleitung fir die Installation, Inbetriebnahme und Wartung von
Plattenwarmeaustauschern, die von HS Service Team geliefert werden.

Es ist fur die Personen bestimmt, die fir die Installation, Handhabung und Wartung der
Warmeaustauscher zustandig sind. Wir empfehlen, dieses Handbuch vor Beginn der Arbeiten
aufmerksam zu lesen.

2 Einleitung

Dieses Handbuch gilt fur alle von HS Service Team gelieferten Platten-Warmeaustauscher.

HS Service Team kann fur Schéaden, die durch unsachgemafe Installation, Handhabung
bzw. Wartung von HS Plattenwarmeaustauschern sowie die Nichteinhaltung der
Anweisungen in diesem Handbuch entstehen, nicht verantwortlich und haftbar
gemacht werden.

Bitte beachten Sie, dass unsere Plattenwéarmeaustauscher insbesondere fur die vom
Kunden genannten Betriebsbedingungen (Driicke, Temperaturen, Kapazitaten und

Arten von Flussigkeiten, gemaf Auftragsbestatigung) konstruiert und hergestellt werden.
Plotzliche den normalen Betriebsdruck tGiberschreitende Druckspitzen (oder Drucksto3e),
die wahrend des Starts oder Stopps der Anlage auftreten kdnnen, kénnen starke Schéaden
am Warmetauscher verursachen und sollten deshalb vermieden werden.

HS Service Team kann fiir Schaden auf Grund eines von den urspringlichen
Konstruktionsbedingungen abweichenden Betriebs nicht verantwortlich gemacht werden.

Sollten Sie eine Anderung der Konstruktionsbedingungen wiinschen, bitten wir Sie, mit uns

Kontakt aufzunehmen. Der Warmeaustauscher darf unter geanderten Bedingungen nur nach

Prufung durch und mit schriftlicher Genehmigung von HS Service Team in Betrieb genommen werden.
Das Typenschild des Warmeaustauschers wird dann ebenfalls entsprechend angepasst.

3 Vorsichtsmassnahmen

Bei der Arbeit mit Plattenwérmeaustauschern ist Folgendes zu beachten:

Einhaltung der geltenden 6rtlichen Sicherheitsvorschriften.

Vor Beginn der Arbeit ist sicherzustellen, dass die Warmeaustauscher drucklos, entleert

und auf unter 40°C heruntergekihlt sind.

Um Verletzungen der Hande auf Grund von scharfen Kanten zu verhindern, sollten stets
Schutzhandschuhe bei der Handhabung der Platten getragen werden.

Je nach Art des Prozesses oder der damit verbundenen Umstande kann es laut Gesetz oder
anderen Vorschriften erforderlich sein, flr adaquate Schutzmaf3nahmen im Betrieb zu sorgen.
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4 Allgemeines

4.1 Kennzeichnung des Warmeaustauschers

Alle HS Plattenwarmeaustauscher werden mit einem Typenschild versehen, auf dem die
folgenden Details angegeben sind:

* Auftragshnummer

* Typ des Warmeaustauschers

« Herstellungsjahr
 Herstellnummer

* Nennleistung in kW

« Ubertragungsflache in m2

* Max. Betriebsdruck in bar

e Testdruck in bar

« Max. Betriebstemperatur in °C
e Min. Zusammenbaumal in mm

HS Service Team GmbH Auftrags-Nr./Order Mo:
Romaneyer Str. 31

P
Tel.+ 48 2202 185770

Fax + 49 2202 18877 66
Service Team GmbH  Info@hs-serviceteam.de

el m— ] EE—
Exchanger Type Year

Produktions-Nr. - Manufacturing No. |:|
Nennlelstung - Nominal Capaclty |:|
Ubertragungsfiache - Transmisslon Surface |:|
Minimales Lingenmass - Assembling Measure Min. |:|
Max: Max:

Befriebsdruck :l Profdruck |:|
Working Pressure Test Pressure

Velumen-Velume Volumen-Volume |:|
Prl.Selte-Product Side Sek.Selte-Medium Slde
Arbelts-Working |:| Arbelts- Working :l
Temp. Min. *C Temp. Max °C

Wichtlg / Important
1) Der Warmetauscher darf nicht unter dem angegebenen
min. Langenmak zusammengespannt werden.
Do not assemble the heat exchanger under stated
minimum assembling messure.
2) Das Gerzt darf nur langsam unter Druck gesetzt werden.
Bel Druckstolk entf3llt die normale Garantle.
Do not etart against the closed valves and without pressure
shocks.
Starts with pressure shocks, causes the loss of warranty.
3) Der may. Betrlebsdruck dart nlcht uberschritten werden.
Max. working pressure must not be exceeded at any ime.
4) PED Art. 3 Abs.3 - PED Article 3 pes. 3

Hersteller f Manufecturer: Sondex Deutschland GmbH - Meonweg 15 - 21423 Winsen - Germany
& ]

Bild 1
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4.2 Vorschriftsmalige Handhabung

In diesem Handbuch sind Informationen und Anweisungen fir die vorschriftsmafige und
sichere Handhabung der Einheit enthalten. Viele Unfélle werden durch eine unsachgemalle
Handhabung verursacht!

Es ist wichtig, diese Anweisungen sorgfaltig zu lesen und sicherzustellen, dass sie vor allen
Dingen den Personen zur Verfigung stehen, die mit der Montage, der Wartung und taglichen
Handhabung des Gerétes befasst sind. Dieses Handbuch hat keinen Wert, wenn es nicht
jederzeit fur das Personal, das es bendtigt, verfugbar ist.

Sollte es mit dem HS Warmeaustauscher ein Problem geben, das au3erhalb des Umfangs
dieses Handbuches liegt, zégern Sie nicht, mit uns Kontakt aufzunehmen. Die Anlage sollte
nicht in Betrieb genommen werden, bevor alle Probleme geklart sind! Zur Vermeidung von
Verletzungen und Schéaden sind die Anweisungen und die 6rtlich geltenden
Sicherheitsvorschriften zu befolgen. Weiterhin sind die notwendigen Schutzmafl3nahmen in
Abhéngigkeit von der Art der betrieblichen Prozesse oder der damit verbundenen Umstande
Zu ergreifen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Plattenwarmeaustauscher insbesondere fir die vom Kunden
genannten Betriebsbedingungen (Driicke, Temperaturen, Kapazitaten und Arten von
Flissigkeiten) konstruiert und hergestellt werden. Plétzliche den normalen Betriebsdruck
Uberschreitende Duckspitzen (oder Druckstof3e), die wahrend des Starts oder Stopps der
Anlage auftreten kénnen, kdnnen erhebliche Schaden am Warmeaustauscher verursachen
und sollten deshalb vermieden werden. HS kann fur Schaden auf Grund eines von den
urspringlichen Konstruktionsbedingungen abweichenden Betriebs nicht verantwortlich
gemacht werden.

Sollten Sie eine Anderung der Konstruktionsbedingungen wiinschen, bitten wir Sie, mit uns
Kontakt aufzunehmen. Der Warmeaustauscher darf unter gednderten Bedingungen nur nach
Prufung durch und mit schriftlicher Genehmigung von HS in Betrieb genommen werden.

Das Typenschild des Warmeaustauschers wird dann ebenfalls entsprechend angepasst.

4.3 Gefahren

Verletzungen kénnen verursacht werden durch:

« Verbrennung bei Beriihrung des Warmeaustauschers oder anderer Anlagenteile;

« unkontrolliertes Freisetzen des unter Druck stehenden Mediums, so dass die
Gefahr von Verbrennungen und anderen Verletzungen besteht;

» Kontakt mit Chemikalien;

« Bertihrung von scharfen Kanten der Anlage.

Schéaden an der Ausristung kénnen verursacht werden durch:

* Einwirkung externer Kréfte;

» Korrosion;

* chemische Einfllisse

* Erosion;

» Verschleil3;

» Wasserschlag;

* Warme- bzw. mechanischer Schock;
» Gefrieren;

« falschen Transport / falsches Heben
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Richtige Transportmethode siehe Abschnitt 6.2
Falls der Transport nicht vorschriftsmafig erfolgt, besteht die Gefahr von Verletzungen bzw.
Schéaden an der Ausriistung.

Selbst nach dem Abschalten der Anlage kénnen einige Teile noch heil sein!

Der Warmeaustauscher darf nur mit den im Datenblatt angegebenen Flissigkeiten betrieben
werden.

Das heifl3e Medium darf stufenweise erst durch den Warmetauscher flie3en, wenn das kalte
Medium 100%-ig Uber dem Wéarmeaustauscher zirkuliert, um Schaden am Warmeaustauscher
zu verhindern.

Falls das kalte Medium vorhanden ist, aber nicht zirkuliert wahrend das heiRe Medium den
Warmeaustauscher durchstromt, beginnt das kalte Medium zu sieden, und das Gerat wird
beschadigt.

Plotzliche Druck- und Temperaturdnderungen sollten vermieden werden.

Frostgefahr

Wenn ein nicht in Betrieb befindlicher Warmeaustauscher (geftillt mit Wasser oder einer
Wassermischung) Temperaturen unter Null Grad ausgesetzt wird, kdnnen sich die Platten
deformieren. Bei Frostgefahr sollte der Warmeaustauscher vollkommen entleert werden.

Leckagen

Bei geschraubten Plattenwédrmeaustauschern kdnnen immer Leckagen auftreten. Es wird
empfohlen, dies bei der Montage zu bertcksichtigen. Vorzugsweise ist eine Tropfschale unter
dem Warmetauscher einzubauen, um zu verhindern, dass Flussigkeit auf den Boden gelangt
bzw. Gefahr von Schaden an der elektrischen Anlage besteht.

Werden die Warmeaustauscher mit Temperaturen Uber 60°C oder mit aggressiven
Flissigkeiten betrieben, wird empfohlen, den Warmeaustauscher zu isolieren, um Gefahren
bei der Berihrung zu verhindern.

Falls Schwei3arbeiten in der Nahe des Wéarmeaustauschers auszufihren werden, darf der
Warmeaustauscher niemals fur die Erdung der baulichen Arbeiten verwendet werden.
Elektrische Stréme kénnen schwere Schaden sowohl an der Platte als auch an der Dichtung
verursachen.

Wenn geschweil3t werden muss, sind die Anschlussflansche abzubauen und der
Warmeaustauscher vom System zu trennen.

4.4 Thermische Konstruktion
HS Plattenwarmeaustauscher sind gemaf neuester Technologie konstruiert.
Bei Vornahme von Leistungstest muss der Plattenwédrmeaustauscher ganz gereinigt werden.
In dem HS Datenblatt sind Nennleistungen und Druckverluste angegeben.

Abhangig von Plattendicke, Plattenmaterial und dem Differenz zwischen den beiden
Betriebsdruicken kann der Betriebsdruck bis auf 15% von dem Datenblatt abweichen.
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5 Bauweise

'

Tragbalke Sdule

Beweglicher Deckel

=
5

Fester Deckel % Plattenpaket

Steuerbalke

Spannbolzen

@R

Bild 2

5.1 Rahmen

Der Warmeaustauscher besteht aus einer Gestellplatte (fester Deckel), einer Druckplatte
(beweglicher Deckel), einem Tragbalken, einem unteren Steuerbalken und einer S&ule.
Spannschrauben werden verwendet, um die Platten zusammenzuspannen, was vom Typ
des Warmetauschers abhéngig ist und bei einigen Anwendungen unterschiedlich sein kann.

5.2 Platten

Das Plattenpaket besteht aus Platten mit einer Nut entlang dem Plattenrand und
um die Offnungen herum. Die Anzahl der Platten sowie deren GroRe und
Abmessungen sind abhangig von der erforderlichen Warmeabgabe. Je nach
Anwendung kdnnen Edelstahl-, oder Titanplatten bzw. Sondermaterialien zum
Einsatz kommen.

5.3 Dichtungen

Die spezielle Dichtung befindet sich in der in den Platten vorgesehenen Nut.

Die Dichtung ist dafiir bestimmt, eine Vermischung der Medien und eine

Leckage nach auf3en zu verhindern.

Die Dichtungen sind so ausgewahlt, dass sie fiir die Kombination von

Temperatur, chemischem Umfeld und moglichen anderen zu bertcksichtigenden
Bedingungen geeignet sind. Sie sind in Viton, Nitril, EPDM oder in Sondermaterialien
lieferbar.

Bild 3
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Folgende Dichtungstypen kommen in unseren Plattenwarmeaustauschern zum Einsatz:

- Geklebte Dichtungen

- "Sonder-Snap" Dichtungen

- "Sonder Lock" Dichtungen (neue Generation von SNAP-ON Dichtungen)
- "Hang-On" Dichtungen

Bild 4

"Sonder Snap" Dichtung "Sonder Lock" Dichtung "Hang-On" Dichtung
5.4 Sonderausfihrungen

Wenn der Plattenwdrmeaustauscher mit mehreren Flissigkeiten (mehr als 2 Medien)
gleichzeitig arbeitet, kann es notwendig sein, einen Zwischenrahmen vorzusehen.

Die Zwischenrahmen sind mit Winkelanschlussbldcken ausgertistet, welche die Anschliisse
zwischen den unterschiedlichen Sektionen bilden. Zwei Anschliisse kénnen im selben
Winkelanschlussblock platziert werden und einen Anschluss an zwei Sektionen im
Plattenwarmeaustauscher haben.

Die genaue Ausfuhrung des gelieferten
Plattenwarmeaustauschers ist aus der
mitgelieferten Dokumentation ersichtlich.

Bild 5

5.5 Rechte und linke Platten
/ \ '9,61 Die Platten sind so konstruiert, dass sie sowohl als rechte als auch

linke Platten verwendet werden kénnen. Sie missen lediglich um 180°
gedreht werden.

Rechte und linke Platten:

Bei einer rechten Platte ist die FlieRrichtung von Offnung 2 nach Offnung 3

R oder umgekehrt, bei einer linken von Offnung 1 nach 4 oder umgekehrt.
Die Offnung der Eckldcher ist in einem "Plattencodeindex" beschrieben.

So bedeutet z.B. 1234, dass alle Eckléscher offen sind.

1 2
Jede Platte kann durch die Dichtungskonfiguration, den Plattencodeindex
\_O_{_,éj N A/ Bild 6

und die kurze oder lange thermische Ausfihrung identifiziert werden.
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Plattentypen:

Bild 7

Dichtungsaufbau
Anfangsplatte mit Dichtung

Auf dem beigelegten
Diagramm gibt es eine
Bestellliste fur Dichtungen.
Die erste Platte nach dem
festen Deckel und nach
einem Zwischenrahmen
muss mit einer ,ganzen”
Dichtung versehen werden
(Anfangsdichtung). Diese
Anfangsdichtungen werden
aus 2 Standarddichtungen
: zugeschnitten! Merken Sie
| Linke Platte mit Dichtung sich deshalb den Zuschnitt
der alten Dichtungen, bevor
diese auseinander gebaut
werden.

Anfangsplatte mit Dichtung

Dichtungsaufbau
Anfangsdichtung erstellen

Rechte Platte mit Dichtung

Endplatte mit Dichtung

Lange thermische Platte

Bild 8

Zerschneiden zweier Dichtungen
und zur Anfangsdichtung
zusammenflgen (rechte Abbildung)

Kurze thermische Platte

10
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5.6 Baureihen

Baureihe Abmessungen mm Anschlisse
WHSP 700 - Hohe Breite Mald Mafd DN
A B C D
4- 460 200 381 70 32Y
8 - 736 200 656 70 32Y
7- 694 (596) 300 (283) 394 126 50V
14 - 994 (896) 300 (283) 694 126 50 Y
20 - 1194 (1096) 300 (283) 894 126 50 )
9 - 626 395 380 192 65 2
19 - 946 395 700 192 65 *
31 - 1296 395 1050 192 65 2
21 - 1069 480 719 225 100 ?
47 - 1715 480 1365 225 100 ?
64 - 2121 480 1771 225 100 ?
41 - 1450 608 890 296 150 ?
62 - 1852 608 1292 296 150 ?
86 - 2254 608 1694 296 150 ?
110 - 2654 608 2094 296 150 ?
43 - 1403 770 791 395 200 ?
65 - 1703 770 1091 395 200 ? Bild 9
100 - 2101 770 1489 395 200 ?
b AuRengewinde Angaben ohne Gewahr, gultig sind aktuelle Angaben aus Auftragsbestétigung
2) Flansch

Langenmal ist abhéngig von der Plattenanzahl (siehe AB)

6 Installation

6.1 Forderungen an den Aufstellungsbereich

Es ist sehr wichtig, dass um den Plattenwéarme-
austauscher ausreichend Platz fur die Instandhaltung
der Einheit (Austausch von Platten, Festziehen des
Paketes) frei gelassen wird.

In der Regel sollte dieser Freiraum 1,5 bis 2 x die
Breite des Warmetauschers haben.

6.2 Transport, Heben und Lagerung

Bild 10

Bild 11 11
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Es miissen stets geeignete Hebemittel verwendet werden, um Unfallen vorzubeugen.
Beim Anheben des eigentlichen Warmeaustauschers sollten Gurte verwendet werden.
Sie sollten so wie auf dem Bild gezeigt platziert werden.

Bild 12

Heben:

Normalerweise wird der Warmeaustauscher auf einer Palette
angeliefert. Die Ruckseite der vorderen Platte wird dann

an der Palette befestigt, so dass das Gerat mit einem
Gabelstapler transportiert werden kann.

Anheben des Gerétes:

« Alle Befestigungselemente von der Palette entfernen.

e Gurte um einen Bolzen auf jeder Seite wie auf dem Bild
gezeigt anbringen.
Niemals Stahlseile oder Ketten verwenden!

« Den Wéarmeaustauscher von der Palette abheben.

« Den Wéarmeaustauscher langsam horizontal auf seine
FlRe absenken und in seiner
Endstellung auf dem Boden platzieren.

« Die Gurte entfernen und den Warmeaustauscher am Boden
befestigen

Bild 13

Den Warmeaustauscher niemals an den Anschliissen
oder den darum befindlichen Stehbolzen anheben!

ACHTUNG:

IMMER: die Hebedsen (falls vorhanden) verwenden
die Oberseite der vorderen Platte anheben
die Gurte an den Bolzen in der Nahe der
vorderseiten Platte befestigen

NIEMALS: an den Anschlissen anheben

an der riickseitigen Platte anheben
Bild 14 eine Zwischenplatte zum Anheben benutzen
einen Gurt in der Nahe der riickseitigen Platte
anbringen
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Lagerung:

Sollte eine langere Lagerung des Warmeaustauschers notwendig sein (1 Monat oder langer),
sollten bestimmte VorsichtsmaRnahmen getroffen werden, um unndétige Beschédigungen
der Ausristung zu verhindern.

Vorzugsweise sollte der Warmeaustauscher in einem Raum gelagert werden, in dem die
Temperatur 15 bis 20°C und die Feuchtigkeit maximal 70 % betragt. Wenn dies nicht méglich
ist, den Warmeaustauscher in einer Holzkiste unterbringen, die innen mit einer Verkleidung
gegen das Eindringen von Feuchtigkeit versehen ist.

Es sollten sich auf keinen Fall ozonerzeugende Ausriistungen wie z.B. Elektromotoren oder
Lichtbogenschweil3gerate im Raum befinden, da Ozon viele Gummimaterialien zerstort.

Auch durfen keine organischen Losungsmittel oder Sauren im Raum gelagert werden, um eine
Ausstrahlung von Hitze und UV zu vermeiden.

6.3 Installation der Rohranschlisse

Je nach Typ werden die HS Plattenwarmeaustauscher mit Flanschen, Gewinderohren,
Kupplungen etc. versehen.

Beim Anschluss des Rohrsystems an den Warmetauscher ist darauf zu achten, dass
er keinen Belastungen oder Beanspruchungen durch das Rohrsystem ausgesetzt ist!

Wir empfehlen Folgendes:

« Schwere Rohrleitungen mussen gestitzt werden. Dadurch wird das Einwirken von starken
Kraften auf den Warmeaustauscher verhindert.

* Es sind immer flexible Verbindungen bei Anschliissen auf dem beweglichen Deckel zu
verwenden, um Schwingungseinwirkungen auf den Warmeaustauscher zu verhindern.
Diese flexiblen Anschliisse verhindern ebenfalls die Ausdehnung der Rohrleitung, die durch
Temperatureinflisse auf den Warmetauscher wirken (spannungsfreier Einbau).

« Diese flexiblen Anschliisse mussen in Langsrichtung am Plattenpaket angebaut werden.

« Die Rohrleitung muss vor dem Anschluss an den Warmeaustauscher griindlich gereinigt
und durchgespult werden.

« Stets Entliftungsventile an beiden Seiten des Warmeaustauschers installieren.

Hinweis: Um eine ausreichende Entliftung zu gewahrleisten, sollten die Entliftungsventile
an der hochsten Stelle in FlieRrichtung des Mediums (vorzugsweise auf einem
Druckbehélter) angebracht werden. Um das Offnen des Warmeaustauschers bei Bedarf zu
ermoglichen, sollten Absperrventile in allen Anschliissen vorgesehen werden!

Darauf achten, dass die am Warmeaustauscher angeschlossene Rohrleitung gegen
Druckspitzen/DruckstoRe und Temperaturschocks gesichert sind!

Gewinderohranschliisse:

Wenn ein Warmeaustauscher mit Gewinderohranschliissen ausgestattet ist, darauf achten,

dass diese Anschlisse beim Anbau von Rohrverbindungsstiicken oder Flanschen sich nicht
mitdrehen.

Ein Drehen der Gewinderohranschlisse kdnnte die Dichtung im Warmeaustauscher, die als
Abdichtung gegen die Rickseite des Rohranschlusses vorgesehen ist, beschéadigen!

13
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Flanschanschllsse:

Wenn der Anschluss mit Gummi ausgekleidet ist, wirkt die Auskleidung gleichzeitig als
Flanschdichtung.

Der Anschlussflansch ist unter Verwendung der vorgesehenen Gewindebohrungen

direkt an der Endplatte anzuschliel3en. Die Schrauben sind gleichmaRig festzuziehen — nicht
Ubermafig anziehen, da dies die in die Rahmenplatte eingeschnittenen Gewinde liberdrehen
konnte.

Wenn lose Stutzflansche am Warmeaustauscher angebaut sind, ist eine geeignete Dichtung
zur Abdichtung des Flansches erforderlich.

Wenn nichts Anderes angegeben ist, sollten die Flissigkeitsleitungen so angeschlossen

werden, dass die Medien im Gegenstrom durch den Warmeaustauscher flieRen. Falls die
Anschlisse nicht gekennzeichnet sind, siehe Vertragszeichnung oder Angebotseinzelheiten

7 Inbetriebnahme

7.1 Inbetriebnahme und Vorprifungen

Die Inbetriebnahme darf nur durch besonders hierflir geschultes Personal oder durch
Inbetriebnahmetechniker der HS Service Team durchgefiihrt werden.

Die Bedienung, Wartung und Reparatur der Anlage darf nur durch autorisiertes, geschultes
und entsprechend eingewiesenes Personal erfolgen.

Die Wartung und Reinigung darf nur dann ausgefiihrt werden, wenn der Warmeaustauscher
abgeschaltet und bis auf min. 40° C abgekdhlt ist.

Prifen, ob alle Anschlusse vorschriftsmafRig angebaut sind (siehe auch 6.3).

Filtrierung:

Das durch den Warmeaustauscher flieRende Medium sollt keine Partikel enthalten, deren
Durchmesser gréRer als 0,5 mm ist. Falls notwendig, missen Filter eingebaut werden.

Die Drucke und Temperaturen der Medien sind zu prifen und sicherzustellen, dass sie nicht
hoéher als die auf dem Typenschild genannten Werte sind.

Es ist wichtig, dass der Warmetauscher keinen Warme- oder mechanischen Schocks
ausgesetzt ist, da dies zu einem vorzeitigen Verschleild der Dichtung fithren wirde.

7.2 Betrieb

Zuerst den kalten Kreislauf, dann den heil3en Kreislauf starten.

« Die Anlage vollkommen entliften.

« Die Absperrventile zwischen Pumpe und Wérmeaustauscher schlie3en.

« Das in der Rucklaufleitung des Warmetauschers installierte Ventil vollkommen 6ffnen.

« Die Umwalzpumpe starten.

« Das an der Einlaufleitung zum Warmeaustauscher eingebaute geschlossene Ventil
stufenweise 6ffnen.

« Die Anlage, falls notwendig, nochmals entliften.

Obige Schritte fur den Sekundarkreislauf wiederholen.
14
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Bei Verwendung von Dampf als eines der Medien:

AusschlieBlich langsam wirkende Regelventile und Mechanismen verwenden!

Vor dem Start:

« Sicherstellen, dass das Dampfregelventil vollkommen geschlossen ist.

« Sicherstellen, dass sich kein Kondensat mehr im Warmeaustauscher befindet.

 Zuerst den kalten Kreislauf, dann die Dampfseite starten.

» Das Dampfregelventil langsam 6ffnen — dies verhindert Wasserschlag von Kondensat in der
Dampfleitung und reduziert den Druck / Warmeschocks auf den Warmeaustauscher.

« Sicherstellen, dass der Kondensatabscheider richtig bemessen ist, um das gesamte
Kondensat abzulassen — dies verhindert Kondensatanstau im Innern des Warmetauschers.

Funktionspriufung:

« Priifen, ob es im System zu durch Pumpen oder Regelventile verursachten
Druckschwingungen kommt. Sollte dies der Fall sein, den Betrieb stoppen und die Stérung
beseitigen. Stéandige Druckschwingungen fihren zu einer Ermidung der Platten.
Sichtprifung des Gerates auf Leckagen.

Prifen, ob alle Entliftungsventile geschlossen sind, um zu verhindern, dass Luft in die
Anlage eingesaugt wird.

Wenn sich die Anlage in Betrieb befindet, sollten die Bedingungen nicht geandert
werden. Die maximalen auf dem Typenschild angegebenen Bedingungen sollten
nicht Gberschritten werden.

7.3 Kurzzeitige Abschaltung

Wenn der Warmeaustauscher kurzzeitig abgeschaltet werden soll, ist wie folgt zu verfahren:

« Das Regelventil im heil3en Kreislauf langsam unter Beibehaltung des vollen Volumenstroms
im kalten Kreislauf schlie3en.

 Die Pumpe fir den hei3en Kreislauf abschalten.

* Den Wéarmetauscher auf das Niveau des kalten Mediums abkuhlen lassen.

» Das Regelventil im kalten Kreislauf langsam schlieRen.

« Die Pumpe fur den kalten Kreislauf abschalten.

« Alle verbleibenden Absperrventile schlie3en.

7.4 Langzeitige Abschaltung

Wenn der Warmeaustauscher langere Zeit auf3er Betrieb genommen werden soll, dann ist wie

folgt zu verfahren:

* Den Wéarmeaustauscher abkihlen lassen.

« Alle Kreislaufe entleeren.

« Die Spannschrauben schmieren.

« Die Spannschrauben lésen, bis das Plattenpaket "entspannt" ist
(max.Spannmal3 ,A" + 10 %).

« Die Spannschrauben sollen nicht soweit entfernt oder gelést werden, dass Schmutz
zwischen die Platten gelangen kann. Es wird empfohlen einen Warnhinweis am
Warmeaustauscher anzubringen, um das Personal daran zu erinnern, dass die Spann-
schrauben anzuziehen sind, bevor das Gerat wieder in Betrieb genommen werden kann.

« Das Plattenpaket mit schwarzem Kunststoff abdecken, um es vor Sonnenstrahlen zu
schitzen.

Siehe auch Abschnitt 6.1 — Lagerung
15



geschraubte Plattenwarmeaustauscher WHSP 700

8 Wartung

8.1 Vorortreinigung (CIP)
CIP-Reinigung

Die HS Plattenwarmeaustauscher sind grundséatzlich CIP fahig. Voraussetzung fir die An-
wendung des CIP-Reinigungsverfahrens ist, dass die Ablagerung auf den Platten I6slich ist.
Alle Materialien im gesamten Umlaufsystem missen gegen das Reinigungsmittel resistent
sein.

Es wird empfohlen, den Lieferanten um eine Bestatigung zu bitten, dass das
Reinigungsmittel keine Materialien im Warmeaustauscher beschadigen wird.

Eine komplette CIP-Station (ohne Chemikalien)ist bei HS Service Team auf Anfrage erhaltlich.
Die Anweisungen des Lieferanten des Reinigungsmittels / Reinigungsspezialisten befolgen.
Wir schlagen vor, bei den Methoden des umgewalzten Reinigungsmittels die Flussigkeit
mindestens 30 Minuten durch den Warmetauscher zu pumpen.

Spulen

Nach jeder Verwendung eines Reinigungsmittels immer griindlich mit Frischwasser
nachspuilen. Bei der Vorortreinigung das Frischwasser mindestens 10 Minuten im
Warmeaustauscher zirkulieren lassen.

8.2 Einige Reinigungsmittel

Ol und Fett kann mit einem wasseremulgierenden Ollbsungsmittel (BP-System) entfernt
werden.

Organische und Fettablagerungen kénnen mit Natronlauge (NaOH) mit einer maximalen
Konzentration von 1,5 % - max. Temperatur 85°C - entfernt werden.
Mischung fir eine 1,5 %ige Konzentration =5 130 % NaOH pro 100 | Wasser.

Stein und Kalkstein kénnen mit Salpetersdure (HNO3) - maximale Konzentration 1,5 % -
max. Temperatur 65°C entfernt werden.

Mischung fur eine 1,5 %ige Konzentration = 2,4 | HNO3 62 % pro 100 | Wasser.
Salpetersdure hat ebenfalls einen beeintrachtigenden Aufbaueffekt auf den Passivationsfilm
des nichtrostenden Stahls.

Stets die Anweisungen des Lieferanten des Reinigungsmittels befolgen!
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8.3 Offnen des Warmeaustauschers

Beim Offnen und Zusammenbau des Warmeaustauschers ist Folgendes zu beachten:

« Das vorhandene Spannmal} Maf3 "a" messen und notieren.
« Die richtigen Werkzeuge(Spannschlussel) und den richtigen Schmierstoff verwenden.
« Den Wéarmetauscher wie in 7.3 beschrieben abschalten.
« Sicherstellen, das der Warmetauscher abkihlt (< 40°C); bei EPDM < 20°C, ist
« Sicherstellen, dass kein Teil des Geréates unter Druck steht.
 Die Spannschrauben reinigen und abschmieren.
« Die Spannschrauben gleichmafig in der richtigen Reihenfolge.
(Bild 10) festziehen, d.h. die Offnungsbewegung der riickwartigen
Platte muss parallel sein.
« Den beweglichen Deckel in Richtung Saule zurlickziehen.
« Die Platten entfernen, ohne dabei die Dichtungen zu beschadigen.

ACHTUNG:  Um Verletzungen zu vermeiden muss das Gerét vor der Offnung,
drucklos sein, sowie von Warme und/oder aggressiven Medien
entleert werden.

ACHTUNG: Scharfe Kanten. Bei Hantieren von Platten sollten Handschuhe
getragen werden.

Empfehlung:

Das Plattenpaket vor dem Offnen kennzeichnen.
Das Plattenpaket sollte au3en mit einer diagonalen Linie oder der Anzahl der Platten in der
entsprechenden Reihenfolge gekennzeichnet werden.
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8.4 Reinigung der Platten

Bei der Verwendung von Reinigungsmitteln stets Handschuhe
und eine Schutzbrille tragen.

Mit dem Reinigungsmittel Blrsten aus Nylon oder anderem weichen Material verwenden.

Niemals eine Metallbiirste, Stahlwolle oder Sand-/Glaspapier verwenden.
Dadurch wird der Passivationsfilm der Platten beschadigt.

Azeton oder andere Arten von chlorfreien Losungsmitteln verwenden, um den Dichtungskleber
zu entfernen. Alternativ eine ND-Gasflamme zur Erhitzung der

Ruckseite der Platte verwenden.

Keine andere Art von Gas, das eine "hartere" Flamme erzeugen kann, verwenden. Kochendes
Wasser kann ebenfalls mit einigem Erfolg verwendet werden.

Einen Reinigungsspezialisten nach einer geeigneten Auswahl von Reinigungsmitteln fragen.
Vor Gebrauch sicherstellen, dass alle verwendeten Reinigungsmittel mit der Platte und dem
Dichtungsmaterial vertraglich sind.

Falls Platten zur manuellen Reinigung ausgebaut werden, darauf achten, dass sie in
derselben Reihenfolge wieder eingebaut werden.

Die Platten stets einzeln ausbauen und nummerieren!

Ein Hochdruckreiniger kann verwendet werden, allerdings mit &ufRerster Vorsicht und ohne
Strahlmittel hinzuzufigen.

Bei einer dicken Schicht von Kesselstein oder organischem Material konnen die Platten in ein
Fass mit geeignetem Reinigungsmaterial gelegt werden.

Vor dem Einbau chemisch gereinigter Platten missen diese grindlich mit
Frischwasser abgespult werden!

Wichtig:

Die Reinigung ist sehr wichtig, da sie die Leistungsfahigkeit der Warmeaustauscher
beeinflusst. Eine unzureichende Reinigung kann folgende Konsequenzen haben:

* zu geringer Volumenstrom,
« unzureichende Warmeabgabe,
« Verkirzung der Standzeit des Warmeaustauschers.

Falls eine Platte auf Grund einer starken Beschadigung zu ersetzen ist,
sollten die benachbarten Platten ebenfalls ausgetauscht werden.
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8.5 Plattenaustausch

Die Platten miissen sauber, trocken und frei von Ol oder Fett sein. Falls sich Olablagerungen
auf den Dichtungen oder im Bereich der Dichtungsauflageflache befinden, dann besteht

die grol3e Wahrscheinlichkeit, dass die Platten beim Festziehen der Einheit aus ihrer Position
herausgleiten. Falls die Dichtungen verschmutzt sind, kdnnen sie Leckagen verursachen.

» Darauf achten, dass alle Auflageflachen eben und
unbeschadigt sind.
) « Stets neue Dichtungen verwenden.

Die Platten gemaR dem Plattenschema einbauen — sicherstellen,
dass alle Dichtungen in Richtung der feststehenden / vorderseitigen
Gestellplatte liegen.

D e e o

Falsch Zwischen linken und rechten Platten wechseln — wenn die
Plattenkanten ein regelmaRiges Wabenmuster aufweisen,
dann ist die rechte / linke Reihenfolge richtig, siehe Bild 11.

Bild 17

8.6. Austausch der Dichtungen
Kleberlose Dichtungen

Dieser Dichtungstyp (SONDER SNAP) und "SONDERLOCK" (neue Generation
von klebefreien Dichtungen) benétigen keinen Kleber. Sie werden vollstandig in
die vorgesehene Nut gedriickt. Die Dichtungen werden dort durch einen speziellen
Klemmsitz und einer Nutpragung gehalten. Darauf achten, dass die Nut

und die Dichtung sauber sind.

Geklebte Dichtungen

Die Oberflachen miissen sauber und olfrei sein.
Nur chlorfreie Klebe wie Pliobond 20 oder 30, Bostic 1782,
3M EC 1099 und Bond Spray 77 verwenden.

Die Anweisungen des Herstellers auf dem Etikett des Klebers befolgen.
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O-Ringe

O-Ringe werden zum Einsatz kommen, wenn Zwischenrahmen vorhanden sind oder bei
Anschliissen auf beweglichen Deckeln, sowie bei den "SW"-Typen. Es kann notwendig sein,
ein wenig Kleber fir die Positionierung des O-Rings wahrend des Zusammenbaus des
Warmetauschers zu verwenden.

Gummimuffen

Zwei Typen sind vorhanden, und zwar einen Typ fir bewegliche Deckel und einen anderen
Typ fur feste Deckel. Auf sorgféltigen Einbau muss geachtet werden.

8.7 Festziehen des Plattenpaketes und Drucktest

« Die Spannschrauben leicht 6len und fetten. Darauf achten, dass kein Ol oder Fett auf die
Dichtungen oder Auflageflachen der Dichtungen auf der Riickseite der Platten gelangt.
Nasse oder verschmutzte Platten kénnen sich wahrend des Festziehens verziehen. In
diesem Fall alle mit den Dichtungen in Berlihrung gekommenen Bereiche ausbauen,
reinigen und trocknen.

Alle Schrauben gleichm&Rig in der richtigen Reihenfolge (Bild 13) festziehen.
Wir empfehlen, einen Drehmomentschlissel zu verwenden.

» Darauf achten, dass das Festziehen so gleichmaRig wie moglich erfolgt, so dass die
Rahmen und Platten wéhrend des gesamten Vorgangs parallel sind. Eine Neigung der
Platten von mehr als 5 mm vermeiden.

« Der Festziehvorgang ist beendet, wenn der Abstand zwischen den Innenflachen beider
Gestellplatten gleich dem Abstand Spannmalf3 "A" auf der Vertragszeichnung ist —
siehe Bild 12.

Dieser Abstand kann ebenfalls mit folgender Formel berechnet werden:
Montageabstand (Spannmal) = Plattenanzahl x (Plattendicke + Koeffizient)

Die Koeffizienten variieren je nach Modell. Im Zweifelsfall bitte mit HS Service Team

Kontakt aufnehmen.

« AbschlieBend priifen, ob alle Schrauben angezogen sind und Olreste von den
Gestellplatten entfernen.

< AnschlieBend kann ein Drucktest durchgefiihrt werden (der Testdruck ist auf dem
Typenschild angegeben).

"A-MaB”

Bild 18
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Warnung

Wird das Spannmalf "A" mit dem maximalen Anzugsmoment nicht erreicht:

« die Plattenanzahl und das Mal3 A auf dem Datenblatt prifen, prifen, ob alle Muttern und die
Fuhrungsrolle leichtgangig sind. Wenn dies nicht der Fall ist, reinigen und abschmieren oder
austauschen.

Falls die Einheit nicht vollkommen dicht ist, kann sie schrittweise festgezogen werden, um das
Maf "A min." zu erreichen. Das Mal? ist auf dem Typenschild vermerkt, siehe Bild 1.

Das maximale Anzugsmoment darf jedoch nicht Gberschritten werden.

Der Abstand "A" darf unter keinen Umstanden geringer als "A min." sein.
Das Plattenpaket darf nur bei vollig druckloser Einheit festgezogen werden.

8.8 Wartung des Warmeaustauschers
Zeitintervall — mindestens einmal pro Jahr

Die Temperaturen und Volumenstrome an Hand der Inbetriebnahmedaten prifen.
Den allgemeinen Zustand priifen und nach eventuellen Leckagen suchen.

Alle lackierten Teile sauber wischen, und die Oberflachen auf Anzeichen von
Beschadigungen prifen — "ausbessern”, falls notwendig.

Schrauben und Schienen auf Rost Uberpriifen und reinigen. Gewindeteile leicht mit
Molybdéanfett oder einem Korrosionshemmer versehen (sicherstellen, dass kein Fett
etc. auf die Plattendichtungen fallt).

Wenn Rollen an der riickseitigen Gestellplatte (beweglicher Deckel) angebaut sind,
die Lager mit leichtem Maschinendl fetten.
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9 Storungsbeseitigung

Falls Probleme mit dem Warmeaustauscher auftreten, konnen diese in den meisten Fallen
vom eigenen Personal geldst werden. Nachstehend sind eventuelle Probleme sowie deren
mdgliche Ursachen und Lésungen zusammengefasst.

Eine Voraussetzung fir den kontinuierlichen ordnungsgemafen Betrieb des
Warmeaustauschers ist die strikte Einhaltung der zulassigen auf dem Typenschild
genannten Druck- und Temperaturwerte. Werden diese Werte Uberschritten, entstehen
wie auch bei kurzzeitigen Druckspitzen Schaden am Geréat, die der Grund fur Probleme
sein kdnnen.

Um kostspielige Reparaturen zu vermeiden, wird empfohlen, die Installationsarbeiten
und die Wartung von vorschriftsmaRig geschultem Personal ausfiihren zu lassen.
Die Serviceabteilung von HS Service Team kann ebenfalls kontaktiert werden.

Problem

Moégliche Ursache

Mdgliche Lésung

Leckage

An den Anschlissen

- Die Gummimuffen prifen (falls vorhanden)

- Die Flanschdichtung prufen (falls vorhanden)
- O-Ring der Anfangsplatte priifen

- Die Rohre spannungsfrei anbauen

Vermischung des priméaren und
sekundaren Kreislaufs

- Die Platten auf Lécher bzw. Risse priifen

Im Plattenpaket

- Montageabstand prufen
- Zustand der Dichtungen priifen
- Die richtige Position der Dichtungen priifen

Die Betriebsbedingungen
weichen von der Spezifikation ab

- Die Betriebsbedingungen einstellen

Unzu-
reichende
Leistung

Luft im System

- Das Rohrsystem entliften
- Die Rohrleitung auf eventuelle
Lufteinschliisse prifen

Die Betriebsbedingungen
weichen von der Spezifikation ab

- Die Betriebsbedingungen einstellen

Warmeaustauscher ist verschmutzt

- Den Warmeaustauscher reinigen

Anschlisse vertauscht

- Verrohrung erneut ausfiihren

Zu groRRer
Druckabfall

Volumenstrom gréRRer als der
konstruierte Volumenstrom

- Volumenstrom einstellen

Kanéle in Platten blockiert

- Durchspulen / reinigen

Falsche Messung

- Den Druckanzeiger priifen

Das Medium weicht von der
Konstruktion ab

- Der Zusatz von z.B. Frostschutz prifen,
erhdht den Druckabfall

Luft im System

- Das Rohrsystem entliften
- Die Rohrleitung auf mégliche Lufteinschliisse
prufen

Bei fast allen Leckageproblemen ist es notwendig, die Einheit zu demontieren, bevor versucht
werden kann, den Fehler zu beseitigen. Den (die) Bereich(e), in dem sich das Leck zu

befinden scheint, mit einem Filzstift kennzeichnen, bevor der Warmeaustauscher auseinander
gebaut wird.

Eine "kalte Leckage" wird durch eine pldtzliche Temperaturdnderung verursacht. Die
Dichtungseigenschaften bestimmter Elastomere werden zeitweise reduziert, wenn die
Temperatur sich plétzlich andert. Es sind keine Ma3nahmen notwendig, da die Dichtungen
nach Stabilisierung der Temperatur wieder ordnungsgeman abdichten.

22




geschraubte Plattenwarmeaustauscher WHSP 700

Ausfalle von Dichtungen sind im Allgemeinen die Folge von:

« Uberalterung
« UberméRiger Einwirkung von Ozon
* Hohe Betriebstemperaturen — oberhalb der Temperaturgrenze fir das Material
 Einwirkung von Druckst63en
« Angriff von Chemikalien
* Mechanische Schaden, die aus einer fehlerhaften Montage herriihren, oder
» Schaden auf Grund einer nicht korrekt im Gestell sitzenden Platte
(das Aufhangsystem prufen).

Eine Abnahme der Leistung ist im Allgemeinen die Folge von:

« Die Plattenoberflachen benétigen eine Reinigung, oder es missen Ablagerungen entfernt
werden

« Pumpen oder dazugehorige Steuerungen sind ausgefallen

« Die Rinnen in den Platten sind blockiert

« Die Flussigkeit flie3t nicht geman der Konstruktionsspezifikation

» Angeschlossene Chiller / Kiihltirme / Boiler sind unterbemessen

« Die Kihlwassertemperatur zum Warmetauscher ist hoher als die Konstruktionstemperatur

« Die Heizmediumtemperatur zum Warmeaustauscher ist niedriger als die
Konstruktionstemperatur

« Dampfstrom nicht ausreichend — Stérung des Regelventils

« Kondensatablass zerbrochen oder verstopft — Kondensat gelangt in den Warmeaustauscher

« Das Plattenpaket ist falsch zusammengebaut worden

» Der Warmeaustauscher arbeitet nicht im Gegenstrom — an Hand der Vertragszeichnung
prufen, und falls notwendig, die Rohrleitung andern. Die Forderrichtung der Pumpen prifen.

« Lufteinschluss im Plattenpaket oder in der Rohrleitung

10 Kundendienst

10.1 Bestellung von Teilen
Bei der Bestellung von Teilen ist es wichtig, die korrekten Einzelheiten anzugeben.

Es sollten mindestens folgende Angaben gemacht werden:
* Projekt- und Auftragsnummer

» Typ und Herstellnummer (siehe Typenschild)

« Bendtigte Teile

Bei der Bestellung von einzelnen Platten ist es wichtig, den richtigen Plattencodeindex und
den Plattentyp anzugeben — siehe Abschnitt 5.2.

Bei der Bestellung von einzelnen Dichtungen ist es wichtig, das richtige Dichtungsmaterial
anzugeben.

Die Spannschrauben betreffend, sollten die vorhandenen gemessen werden, um die richtige
Grole zu erhalten.

10.2 Anderungen am Warmeaustauscher
Der Plattenwarmeaustauscher ist modular aufgebaut und deshalb in Bezug auf
VergrofRerungen oder Verkleinerungen flexibel. Es ist leicht, die Leistung durch Erhéhung

oder Reduzierung der Plattenanzahl zu veréandern.

Wir beraten Sie gern.
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H S Service Team GmbH

HS Service Team GmbH
Romaneyer Stral3e 31
51467 Bergisch Gladbach

Tel.: +49 2202 18877 0
Fax: +49 2202 18877 66

info@hs-serviceteam.de
www.hs-serviceteam.de
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